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Abstract of DE1 9740480 

The inking roll setting process involves altering the clearance between the inking roll (3) and the 
adjacent cylinders (2, 4) with the aim of maintaining a constant required surface temperature or 
restoring it as rapidly as possible in the event of any deviation. An inking roll surface temperature 
measuring device (7) is wired to a comparison unit (8), the output of which goes to a signal processing 
unit (1 1 ). This controls a motor (5) and a setting member (6) which can alter the clearance as required. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren und Vorrichtung zum Anstellen einer Farbwalze einer Rotationsdruckmaschine 

@ Um die Farbubertragung einer Farbwalze (3} anna- 
hernd konstant zu halten, wird verfahrensgemafc die 
Farbwalze (3) zur Aufrechterhaltung einer gewunschten 
Oberflachentemperatur bei einer Abweichung in Abhan- 
gigkeit von dieser Abweichung in ihrem Abstand zum be- 
nachbarten Zylinder (2, 4) verandert. 
Vorrichtungsgemafc ist ein Mefcwertgeber (7) fur die 
Oberflachentemperatur der Farbwalze (3) auf ein Ver- 
gleichsglied (8) geschaltet, dessen Ausgang auf eine Si- 
gnalverarbeitungseinheit (11) gefuhrt ist, die ein Stell- 
glied (5, 6) der Farbwalze (3) zu deren Abstandsverande- 
rung ansteuert. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung 
zum Anstellen einer Farbvvalze des Farbwerks einer Rotati- 
onsdruckmaschine an mindestens einen benachbarten Zylin- 
der, beispielsweise einen Reibzylinder, Formzylinder oder 
eine Farbwalze, gemaB den unabhangigen Anspriichen. Bei 
der Farbwalze kann es sich z. B. um eine Ubertrag-, Auf- 
trag- oder Reiterwalze handeln. 

Die DE42 32 163 C2 behandeit die Anstellung einer 
. Farbauftragwalze an einen Formzylinder. Sie lost die Auf- 
gabe, die Anpressung an den Formzylinder konstant zu hal- 
ten. Bei einer Temperaturerhohung der Auftragwalze nimrnt 
deren Durchmesser zu, was zu einer Erhohung der Anpres- 
sungsverhaltnisse fiihrt. Abhilfe wird mittels eines tempera- 
turabhangigen Stellgliedes geschaffen, das bei der Ausdeh- 
nung der Farbauftragwalze deren Anstellabstand zum Form- 
zylinder vergroBert. 

Nachteilig ist bei dieser Vorrichtung, daB trotz der Schaf- 
fung konstanter Anpressungsverhaltnisse die Farbiibertra- 
gung nicht stabil ist. Die Farbiibertragung ist temperaturab- 
hangig, und zwar wird bei einer hoheren Temperatur weni- 
ger Farbe ubertragen, da deren Viskositat mit der Tempera- 
turerhohung abnimmt. Derartige Farbubertragung sschwan- 
kungen verschlechtern die Druckqualitat und erhohen den 
Makulaturanfall. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, die Farbubertragung einer 
Farbwalze annahernd konstant zu halten. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch ein Verfahren 
mit den Merkmalen des unabhangigen Verfahrensanspruch 
und durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des unab- 
hangigen Vorrichtungsanspruchs gelost. 

Durch eine Veranderung des Anstellabstands der Farb- 
walze entsprechend der Abweichung ihrer Oberflachentem- 
peratur von einem Sollwert wird auf das dynamise he Ver- 
halten der Farbwalze bei ihrer Drehbewegung eingewirkt. 
Beispielsweise wird bei einer zu hohen Temperatur der Ab- 
stand vergroBert und dadurch die Walkarbeit verringert und 
damit das Entstehen von Warme vermindert Auch die 
Drehzah lab hang igkeit der Walkarbeit wird dabei erfaBt. 
Weiterhin wird die kraftschliissigen Einstellmechanismen 
anhaftende reibungsbedingte Verfalschung der Stellkrafte 
vermieden. Insgesamt wird die weitgehende Aufrechterhal- 
tung einer gewunschten Oberflachentemperatur erreicht, 
wodurch die Farbe auf annahernd konstanter Temperatur ge- 
halten wird rait dem Vorteil einer entsprechend konstanten 
Viskositat und gleichbleibenden Farbspaltungsverhaltnis- 
sen. Die Farbubertragung ist dadurch gleichmaBig, wodurch 
zu einer guten Druckqualitat und geringem Makulaturanfall 
beigetragen wird. 

Weitere Merkmale und Vcrteile ergeben sich aus den Un- 
teranspruchen in Verbindung mit der Beschreibung. 

Die Erfindung soli nachfolgend an einigen Ausfuhrungs- 
beispielen naher erlautert werden. In den zugehdrigen 
Zeichnungen zeigt 

Fig. 1 eine Vorrichtung zum Anstellen einer Ubertrag- 
walze, 

Fig. 2 eine Vorrichtung zum Anstellen einer Auftrag- 
walze. 

In Fig. 1 ist der Teil eines Farbwerks dargestellt, der auf 
eine Farbkastenwalze, einen sogenannten Duktor 1, folgt. 
Es handelt sich um eine Filmwalze 2, eine Ubertrag walzc 3 
und einen Reibzylinder 4. Der restliche Teil des Farbwerkes, 
wie sich beispielsweise an den Reibzylinder 4 anschlie- 
Bendc weitere Ubertragwalzen, Reibzylinder und Auftrag- 
walzen, ist nicht dargestellt. Die Ubertragwalze 3 ist mittels 
eines Stellgliedes (in bckannter Weise beiderseits an den 
Zapfcn angeordnet.), hier eines Motors 5 in Verbindung mil 
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einer GewindesprtTdel 6 an den Reibzylinder 4 anstellbar. 
Dieses Stellglied ist vorteilhaft so ausgebildet, daB die Uber- 
tragwalze 3 gleichzeitig an beide benachbarte Zylinder, also 
sowohl an den Reibzylinder 4 als auch an die Filmwalze 2, 
anstellbar ist. 

Auf die Ubertragwalze 3 ist ein MeBwertgeber fur ihre 
Oberflachentemperatur, beispielsweise ein Infrarot-Thermo- 
fuhier, gerichtet. Der Thermofuhler 7 ist auf ein Vergleichs- 
glied 8 geschaitet, auf das weiterhin ein Sollwertgeber 9 ge- 
fuhrt ist. Der Sollwertgeber 9 ist vorteilhaft als in das Ver- 
gleichsglied 8 integrierter Speicher ausgefuhrt. Es konnte 
aber auch ein an einem Farbwerkzylinder angeordneter 
MeBwengeber fur dessen Oberflachentemperatur als Soll- 
wertgeber dienen. Als Variante hierfur ist gestrichelt ein auf 
die Filmwalze 2 gerichteter Thermofuhler 10 angedeutet. 
Das Vergleichsglied 8 ist ausgangsseitig mit dem Eingang 
einer Signalverarbeitungseinheit 11 verbunden, die auf den 
Motor 5 zur Anstellung der Ubertragwalze 3 geschaitet ist. 

Die Ubertragwalze 3 ist sowohl an den Reibzylinder 4 als 
auch an die Filmwalze 2 angestellt. Ihre elastische Schicht, 
die beispielsweise aus Gummi oder einem gumraiahnlichen 
Elastomer besteht, driickt sich dabei ein und bildet Beruh- 
rungsstreifen, mit denen sie die benachbarten Zylinder 4, 2 
beruhrt. Bei der Drehung der Ubertragwalze 3 wird infolge 
dieser Anstellung Walkarbeit geleistet, die mit einer Dreh- 
zahlerhohung zunimmt. Als Folge der Walkarbeit sowie bei 
der mechanischen Beanspruchung der Druckfarbe (Farb- 
spaltung, Scherung) wird Warme frei, die zur VergroBerung 
der Ubertragwalze 3 fuhrt. 

Je nach der Oberflachentemperatur der Ubertragwalze 3 
gibt der Thermofuhler 7 ein Signal S 1 ab, das im Vergleichs- 
glied 8 mit einem Signal S2 verglichen wird, das vom Soll- 
wertgeber 9 als Sollwert geliefert wird. Das beim Vergleich 
erhaltene Differenzsignal wird der Signalverarbeitungsein- 
heit 11 zugefiihrt. Letztere verarbeitet das Differenzsignal 
zu einer Spannung U, die dem Motor 5 des Stellgliedes der 
Ubertragwalze 3 zugefuhrt wird. Damit wird in Abhangig- 
keit der Abweichung der Oberflachentemperatur der Uber- 
tragwalze 3 vom Sollwert ihr Abstand zum Reibzylinder 4 
und zur Filmwalze 2 verandert. Bei einer Erhohung der 
Oberflachentemperatur gegenuber dem Sollwert wird der 
Abstand zu der oder den benachbarten Walzen vergroBert, 
bei einer Temperatur unterhalb des Sollwertes wird der Ab- 
stand verkleinert. Damit wird eine gewunschte Oberflachen- 
temperatur der Ubertragwalze 3 weitgehend aufrechterhal- 
ten. Stellglieder zur Abstands veranderung der Ubertrag- 
walze 3 sind dem Fachmann in einer Vielzahl gelaufig. So 
konnen mit der Signalverarbeitungseinheit 11 beispiels- 
weise auch auf dem Keilprinzip beruhende Getriebe oder 
piezoelektrische Stellelemente angesteuert werden. 

Mit der Vorrichtung und dem Verfahren konnen vorteil- 
haft auch Auftragwalzen in ihrer Anstellung verandert wer- 
den. Fig. 2 zeigt eine diesbeziigliche Vorrichtung. Bei der 
Darstellung werden fur gleichartige wiederkehrende Bau- 
teile der Einfachheit halber die bisher verwendeten Bezugs- 
zeichen wieder angewendet. An einem Formzylinder 12 
liegt eine Auftragwalze 13 am die auBerdem Kontakt mit ei- 
nem Reibzylinder 14 hat. Die Auftragwalze 13 ist in be- 
kannter Weise mit ihren Zapfen beiderseits in Walzenhebeln 
15 um den Reibzylinder 14 schwenkbar Im Rahmen dieser 
Schwenkbewegung erfolgt die Anstellung an den Formzy- 
linder 12, bis die Walzenhebel 15 an den einstellbaren An- 
schlagen 16 anliegcn. Die Vcrstellung der Anschlage 16 er- 
folgt jewei Is mittels eines Stellgliedes, hier mittels einer Ge- 
windespindel 17, die mit einem Motor 18 betatigbar ist. Zur 
Einstellung der Auftragwalze 13 gegenuber dem Reibzylin- 
der 14 ist als Stellglied eben falls ein Spindehrieb vorgese- 
hen. Zur Betatigung wird mittels eines Motors 19 eine Spin- 
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delmutter 20 verdreht, die mit eH^rn Walzenhebel 15 be- 
festigten Gewindespindel 21 zusammenarbeitet. Weiterc 
Ausfiihrungsmoglichkeiten fur Stellglieder wurden bereits 
weiter oben gemacht. 

Auf die Auftragwalze 13 ist ein Thermofuhler 7 gerichtet, 5 
der auf ein Vergleichsglied 8 geschaltet ist, auf das weiterhin 
ein Sollwertgeber 9 gefiihrt ist. Das Vergleichsglied 8 ist 
ausgangsseitig mit dem Eingang einer Signalverarbeitungs- 
einheit 11.1 verbunden, deren Ausgange auf die Motoren 18 
und 19 geschaltet sind. io 

Je nach der Oberfiachentemperatur der Auftragwalze 13 
gibt der Thermofuhler 7 ein Signal SI ab, das im Vergleichs- 
glied 8 mit einem Signal S2 verglichen wird, das vom Soll- 
wertgeber 9 als Sollwert geliefert wird. Das beim Vergleich 
erhaltene Differenzsignal wird der Signal verarbeitungsein- 15 
heit 11.1 zugefuhrt. Letztere verarbeitet das Differenzsignal 
zu Spannungen Ul und U2, die den Motoren 18 und 19 zu- 
gefuhrt werden. Damit wird in Abhangigkeit der Abwei- 
chung der Oberfiachentemperatur der Auftragwalze 13 vom 
Sollwert ihr Abstand sowohl zum Formzylinder 12 als auch 20 
zum Reibzy Under 14 verandert. Bei einer Erhohung der 
Oberfiachentemperatur gegenuber dem Sollwert wird durch 
Verdrehen der Gewindespindel 17 der Anschlag 16 weiter 
zum Walzenhebel 15 verstellt, wodurch die Auftragwalze 13 
weiter vom Formzylinder 12 abgeriickt, ihr Abstand also 25 
vergroBert wird. Gleichzeitig wird durch entsprechendes 
Verdrehen der Spindelmutter 20 der Abstand der Auftrag- 
walze 13 zum Reibzylinder 14 vergroBert. Die letztgenannte 
Abstandsvergrofierung hat auch auf den Abstand der Auf- 
tragwalze 13 zum Formzylinder 12 Ein flu B. Dies wird von 30 
der Signalverarbeitungseinheit 11.1 durch eine entspre- 
chende Bemessung der Spannungen Ul und U2 berucksich- 
tigt. Mit einer entsprechenden Programmierung der Signal- 
verarbeitungseinheit 11.1 ist es auch moglich, in Abhangig- 
keit von der Oberfiachentemperatur der Auftragwalze 13 le- 35 
diglich ihre Anstellung zum Formzylinder 12 oder zum 
Reibzylinder 14 zu verandem. Auch ist es moglich, an eine 
Signalverarbeitungseinheit 11.1 die Stellglieder mehrerer 
Auftragwalzen anzuschlieBen. d. h. entsprechend der Ober- 
fiachentemperatur einer Auftragwalze 13 die Anstellung 40 
mehrerer Auftragwalzen vorzunehmen. 

Auch bei Reiterwalzen kann auf die beschriebene Weise 
in Abhangigkeit von ihrer Oberfiachentemperatur die An- 
stellung zu einem benachbarten Zylinder verandert werden. 
Eine dahingehende Vorrichtung ahnelt der in Fig. 2 gezeig- 45 
ten, wobei die Gewindespindel 17 mit dem Motor 18 und 
dem Anschlag 16 entfallt. 

Unter Verzicht auf Steuerungs- oder Regelungseinrich- 
tungen kann die Anderung der Anstellung einer Ubertrag- 
walze auch von Hand vorgenommen werden, z. B. nach der 50 
Sichtung einer Erwarmung durch den Drucker. 
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dern (2, 4, 12) vergroBert bzw. 


den benachbarten* 
verkleinert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Farbwalze (3, 13) bei einer Anderung ihrer 
Oberfiachentemperatur von Hand in ihrem Abstand zu 
dem bzw. den benachbarten Zylindem (2, 4, 12) veran- 
dert wird. 

4. Vorrichtung zum Anstellen einer Farbwalze (3, 13) 
einer Rotationsdruckmaschine an mindestens einen be- 
nachbarten Zylinder (2, 4, 12), wie Reibzylinder (4), 
Formzylinder (12) oder Farbwalze, mit einem MeB- 
wertgeber (7) fur die Oberfiachentemperatur der Farb- 
walze (3,13), wobei der MeBwertgeber (7) auf ein Ver- 
gleichsglied (8) geschaltet ist, auf das weiterhin ein 
Sollwertgeber (9) gefiihrt ist, weiterhin das Vergleichs- 
glied (8) ausgangsseitig mit dem Eingang einer Signal- 
verarbeitungseinheit (11, 11.1) verbunden ist, die aus- 
gangsseitig ein Stellglied (5, 6. 17 bis 21) der Farb- 
walze (3, 13) derart ansteuert, daB der Abstand der 
Farbwalze (3, 13) zu dem bzw. den benachbarten Zy- 
lindem (2, 4, 12) zwecks annahern der Aufrechterhal- 
tung einer gewiinschten Oberfiachentemperatur der 
Farbwalze (3, 13) in direkter Abhangigkeit zur Abwei- 
chung der Oberfiachentemperatur vom Sollwert veran- 
dert wird. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Sollwertgeber ein an einem Farb- 
werkzylinder (2) angeordneter MeBwertgeber (10) fur 
dessen Oberfiachentemperatur dient. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Sollwertgeber ein Speicher (9) des 
Vergleichsglieds (8) dient. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, ge- 
kennzeichnet durch die Anwendung an einer Ubertrag- 
walze (3). 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, ge- 
kennzeichnet durch die Anwendung einer Auftrag- 
walze (13). 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, ge- 
kennzeichnet durch die Anwendung an einer Reiter- 
walze. 


Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 


Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Anstellen einer Farbwalze einer Ro- 55 
tationsdruckmaschine an mindestens einen benachbar- 
ten Zylinder, wie Reibzylinder, Formzylinder oder 
Farbwalze, dadurch gekennzeichnet, daB die Farb- 
walze (3, 13) zur Aufrechterhaltung einer gewiinschten 
Oberfiachentemperatur bei einer Abweichung der 60 
Oberfiachentemperatur in direkter Abhangigkeit zu 
dieser Abweichung in ihrem Abstand zu mindestens ei- 
nem benachbarten Zylinder (2, 4, 12) verandert wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Oberfiachentemperatur der Farbwalze (3, 65 
13) gemessen, mit einem Sollwert verglichen und ent- 
sprechend dem beim Vergleich erhallcnen Differenzsi- 
gnal der Abstand der Farbwalze (3, 13) zu dem bzw. 
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